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FERNANDO
LUCIOsoF™
Solucdes ERP e de Gestédo de Producéao para a Industria

Principais Necessidades do Setor

« Controlar os prazos de entrega de forma dinamica e
eficiente

e Controlar a compra de matéria prima e componentes
favorecendo o fluxo de caixa e nao impactando na data
de entrega

« Controlar o budget do orcamento com a realizacao da
ferramenta durante a sua producao

« Controlar Carga Maquina e Carga Homem
* Medir eficiéncia dos setores

 Manter as Ordens de Producao em sincronia com o
Projeto.
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FERNANDO
LUCIOsoF™
Solucdes ERP e de Gestédo de Producéao para a Industria

Principais Necessidades do Setor

o Controlar e Custear o Retrabalho
e Relatorios de Controle de Qualidade
e (Gerenciar os Insumos, Ferramentas e Dispositivos

« Gerenciar a qualidade de seus fornecedores,
fornecendo informacoOes para calculo de 1QF.

o (Gerenciar exigéncias da ISO, como Rastreabilidade,
RNC, Refugos, Retrabalhos, Acoes Corretivas e
Preventivas.
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FERNANDO
LUCIOsoF™
Solucdes ERP e de Gestédo de Producéao para a Industria

Principais Funcionalidades

e O GPS possui um modulo de planejamento de producéao
especialmente desenvolvido para producdes nao
seriadas, atualizando o seu planejamento a cada
apontamento no chao-de-fabrica, e informacdes de
todos os outros setores da empresa.

* Devido a este avancado modulo de planejamento, o
GPS permite um rigoroso controle das compras,
fornecendo datas precisas de quando se deve colocar
um pedido e quando ele deve estar disponivel para
utilizacao, favorecendo assim o fluxo de caixa.
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FERNANDO
LUCIOso™"

Solucdes ERP e de Gestédo de Producéao para a Industria

Principais Funcionalidades

O Planejamento permite um apurado controle de carga
maquina e homem, gerenciando as paradas
Improdutivas existentes, bem como as paradas
preventivas de maquina.

O GPS possui um sistema de apontamento atraves de
codigo de barras em todos os setores da empresa.

e Atraves do eficiente apontamento de producéao, controle
das compras, servicos de terceiros, retrabalhos, o GPS
é capaz de fazer um acompanhamento just-in-time do
custo do projeto, comparando o previsto ao realizado.
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Solucdes ERP e de Gestédo de Producéao para a Industria

FERNANDO
LUCIOso™"

Principais Funcionalidades

O modulo de projeto do GPS permite que alteracdes na
estrutura ou processo de fabricacao sejam refletidas
Imediatamente e de forma automatica nas Ordens de
Producdo, mesmo que elas ja estejam em producao.

O moddulo de qualidade faz todo o controle necessario
para atender as exigéncias da ISO, como também
controla o custo da nao qualidade, refugos, retrabalhos

Mostra graficos de eficiéncia e rendimento
Traz diversos relatdrios gerencias.

Realiza Orcamentos Técnicos com data prevista de
entrega baseado na carga maquina atual.
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FERNANDO
LUCIOso ™"
Solucdes ERP e de Gestéao de Producao para a Industria

A seguir veremos um fluxo de trabalho
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Solucdes ERP e de Gestéao de Producao para a Industria

Fluxo...

Projeto/CAD

importar CAD

Atualizacdo OF

TRATAMENTO DE UM PEDIDO

Projeto/CAD

FERNANDO
LUCIOso ™"

Atualizacdo OF
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Calculo do Custo de uma Pega

Orcamento Técnico

Solucdes ERP e de Gestédo de Producéao para a Industria

Matéria Dim3| Qde . | Relatdrio | Peso(kg) Un.
BiE20 D=Fi3 1o 100 — R
TR
Sub-contratacio Un. | Prego 5C
40 Tratamento g 100,0
|
| 15,000
Fabrica Ctrl H°M.O Trians.
10:CHC INDEX 016 6,33
20 Renania Wi 17,50 043 14,03
30 Fellows OH 20,00 0,22 T.87
| _
37,500 | 0,508} 28,232 el L | ] T -

Prego cadasy

Terminadao

[~ Custo para série

Preco init.

1,I]I]I]“

83,33

Tpsem W HC. [ HM.

Registrar o valar

FERNANDO
LUCIOso™"

O GPS esta preparado
para fazer um orcamento
técnico, seja ele macro ou
detalhado.

Este orcamento ¢ feito na
planilha de célculo.

Este processo descrito
pode ser transformado no
processo de fabricacéo a
ser executado.
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FERNANDO
LUCIOsoF™
Solucdes ERP e de Gestédo de Producéao para a Industria

Carga Maquina para Calculo de Entrega a partir do Orcamento

T e e —— , « OGPSinserio
orcamento no
planejamento real da
fabrica e calcula a
data de entrega
possivel para a
situacao atual.

‘ Recursos

Fosto 1110

Serra oe Idming Alje
Posto 210
Rori P4d i

Posto 2120
P00 I com capigdar
Posto 2130
MNardline Sagaz
Posto 240
CNC INDEX {7
Posto 2220
CNC INDEX GF G 250
Posto o
Rendnia WMWY &
Posto 20
Rendnig OFE

Posto 330
Rendnia OF10
Pozta 340
Rendnia ZFWZ 1250
Posto 10
Feifows OHE

Posto 20
Maag

Posto 5110
Fresddord CHME
Posto 5120
Fresddord Nata!

Fosto 6110

FPiging Vertical Sincran
Pozsto 10
Furadeira leal

= L L L L I I L I L L L L L L r =+
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FERNANDO
LUCIOsoF™
Solucdes ERP e de Gestédo de Producéao para a Industria

Data de Entrega

Prazo de entrega wil A data de entrega fica disponivel no
orcamento.

~Praza criagao

| 35D

~FPrazo plang.

Inicio fakricagac 05/08/2006

Firm fabricacdo 07097200k

Prazo 00.3 55.0

ok |

Parceiro estratégico da

IT1 Missler

SOFTWARE



Solucdes ERP e de Gestédo de Producéao para a Industria

Estrutura de Produto

Iy Estatistica

€ Acomp. de Yendas
€ Acomp. das OFs
£ Acomp. de Compras
[ andlize de Prega
[Eg) 150 aoo0

[ clierte

Formecedores
A tuncionério
B Estogue

[ Ferramerta

3 Posto

ol
R 1 x Cavidade Inferior da Ferramenta
U P20 (Bloco: 200,00 x 500,00 x 12000 mm)

ol
88 1 x Cavidade Superior da Ferramenta

1ux P20 (Bloco:200.00 x 500,00 x 1200.0 mm)
PiMontagem Ferramenta 01

1200.00mm 3 SAE1020 (Berre: 20.00 mm)
—B & xMola para ferramenta

g Estrutura de Produto
| Processo

B Office
B Relatdrios

v

Telacheia

» o
& % B
B

265

2
=
0
>
v |
o
o |
al
)
-
>
n
a
(0]

Q‘:Bem indo an GpsWTops

Num [Cope [ (125122008 [Sem: 50 [11:22

LUCIO o™

O GPS possui um
modulo especifico para
cadastro de estruturas
de produto.

Este cadastro pode ser
feito mesmo com a
ferramenta em
producao e toda
alteracao realizada sera
automaticamente
reproduzida nas OF’s

Este mdédulo também se
integra com softwares
de CAD.
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Solucdes ERP e de Gestédo de Producéao para a Industria

LUCIO o™

Gerar a Ordem de Fabricacdo com Cdodigos de Barras

. °
Ficha de Cadastramento N 1001 A A |
(N" du Projeta) (N7 0.F.) (N ekme VD pedki)
Impresso ek 0LOX2006
Peca PS 034 Conan
Cliente Irméos Semeraro Ltda. Descrigéo Engr. M=1.75 Z=14
Pedido n® 100 ik PS 034 Conan
A entregar em 10/09/2006 Pracesso | Reviséo 1 Aualizagio ‘ 21/02/2002
Situagdo Langado Pesenha hF 4.03.034 Revisdo | 0
0.F.
Priarid. Normal Classe gualidade
Quantidates Desenho dz peca
Langada | Reservado Saida Acabada A fazer Conforme | Refugado GPS visualizagao
Tl T T T T T ] [eEEE
Pegas a serializar
Tempo y
Fase Recurso - - Qde Visto
Previsto Passado Unidade
Posto 2210 CNC IMDEX 170
10 016 HE
Fase 10 - Tornear.
Posto 3110 Rendnia VWit 4
20 0.93 HE
Fase 20 - fresar dentes engrenagem (M1 75/Z50)
Posta 4110 Fellowys OHE
30 073 HE

Quando aprovado o
orcamento o GPS gera
automaticamente toda a
documentacao de fabrica
totalmente codificada com
codigo de barras para
apontamento no chao de
fabrica

As ordens serdo atualizadas
sempre que o departamento
de projeto modificar uam
estrutura ou processo,
permitindo assim comecar a
produzir antes do projeto
estar totalmente terminado.
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Solucdes ERP e de Gestédo de Producéao para a Industria

Planejamento da Producéao

a CQuitter E Orcamenta ﬂ Pedida Projeta OF E Planejamento ? Compras @ Langada % Cadastrar Tempos ﬁ Cortrale @ FE COutrog = 7o

Cliente J Orgamenta J Pedida J Projeto OF

Q =Bem Yindo a0 GpsyTap=

'DK

ﬁodil

Clierts
| Recursos ‘ [ ; ; - O{.ﬂubro ; ; ; L Novg‘mro ; L De?embroi |]
[ 36 37 ' 33 39 ' 40 ' 41 ' 42 ' 43 ' 44 ' 45 ' 45 ' 47 ' 48 ' 49 R EEsEs
Fozto 4 Lol |55 RS Es Il Zoom Semana 36 Pocto 1440 Prensa de 100H Tan | % | BEaiEaaaa s L
FERRAMENTARIA (MANUT — ﬁ . . & tunclonério
Posto 1020 mmw 140 | 14000 14000 (70 14000 14000 Sy ] Estosue
W e : ey | M= a Ferramenta
FPrensa de 400 Ton - Jundiz) B o j Posto
Posto 1080 w0 | ‘e e 00000 e
Prensa 350 Ton - Jundial i o o Esirura de roduto
Posto 1m0 i M | s BN B0 [t [2F Processo
Prensa de 200 Ton Llﬂ._.“lll_ .
Posto 1210 T T | pEseed | [ TECLEEEREEEEEETEES -
Prensa de 160 Ton Illﬂ.__IIL_ Inicio : [ﬂ!n Estatistica
Posto 1310 -
6.00 ) ]

FPrensa de 150 Ton Jlm_]"m_ 78 yo Lista de operacies do 4 Setembro ao 10 Setembro [g|
';D;Dse e ?;31;!0” Ilﬁl ------ 0k Potencial  Carga Disponivel Rendimento  Data Semana
Posto 1420  (fmwww - £ L] a8.718 58,716 0.000 100.0% 04/09-10/09 200636
Frensg de 100 Ton Jlﬂl_]"l il
Posto (L= IR I8 | B | | B H ------- Fosto 1440 Prensa de 100H Ton
Prensa de 100K Ton Jlm_]lll L L o . - .
Fosto 1440 N S M ficha  Fase Tpo planej Qde  Inicio Fim ProjetofOF
e TN ) e o 50021 10 $927 10620 2005361 2006382 270673
GV e e————————— — e 50371 10 £.818 15000 2006362 2006362 277041
Prepsa de 30 Ton ; ; : ﬁ 50532 10 5.417 7000 2006362 2006363 2729/2
Posto 1520 l H o T | | Sttt s et 50142 10 18.932 40000 2008363 2008.385 2709/8

o Prensa de 80 Ton J“LI..I"“I..I"[L — I B0E09 10 5.295 10000 2006365 2006.3685 27328

pedlfll Posto 1530 |||.ﬁ """"""""""""""""" ﬁ """" 50519 10 3477 6000 2006365 2006.36.6 7746

> ;Jofg’;é‘ e afﬁ:‘:]" . : 50015 1 18932 40000 2008366 2006371 2706

M T O [ —————————————— —

8‘ Prensa de 85 Ton Jlﬂl_]l-l.l L ﬁ
Posto 1620 > )

' Frensa de 65 Ton v Jlm_]“m_" H IPHENELD  QF

= (M5 = Y =

S | ¥ [[<m) Poga

=

o Ref ped.

4]

Dest.
Cliente

P

IO et o0 [T

FERNANDO
LUCIOso™"

Esta ordem de
fabricacéo sera
planejada segundo a
sua realidade e
necessidade, sendo
sempre atualizada
pelos apontamentos
do chao de fabrica e
informacoes de
compras e
recebimento.
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Solucdes ERP e de Gestédo de Producéao para a Industria

Cadastrar tempos operacoes

FERNANDO
LUCIO ™"

Coleta de Producéo no Ché&o de Fabrica

x|
[ o | |
I ficha Funcionario CTH Data ——
26208 3017 |EEk - DE . £S5 23/05/2001
—  Terminadc
Recurso [Fosto 5002 01-serra de fia =] ¢ Suspender

Pegas
rminadas

Preparagi  Produgin Controle & H.GC
Tempo CHM
Refugo
? I~ Unitério Pt
[~ Funciondri e ficha Estada TRo Qde Event
3112 21152 Em curso 124 0 =] Adicionar
8024 21014 Emcurso 4.1 o
8034 21015 Emcurso 0.35 o Alterar
8016 22500 Em curso 3.69 o
8015 22500  Terminada  0.01 59 Camtalky
3125 23145 Emcurso 1.44 284
2311 239RA Tarminarin 233 R48 =l ﬂl
Salvar Eventualimpr MNatas
Prajeto/OF 1097 /1 Fase
Pega | 635 501 70 46
Dn 40 TUBOD
escrigho | | Poga

Tea Restante Gde langada
aseado [ 0.000 Acabada
0

Sohra

Confor

[ iefacanae [0 |

Refug:

o
N

[= UTILITAIRE DE SAISIE DES TEMFS - U 4,00 M5-D0S
r DATE 23/@5,2081 HEURE 15:@87:34

ESC para cancela
c) MISSLER 1992-2008

- |

Codigo funcionario : JOSE ROBERTO DE MELO
26207

Numero de ficha :
695 588 7@ 27 52

Funcao Ho SUB_CONJUNTO SUPORTE
18

fiberto en Producac
Tpo tot: HHn

Parada producao

Maguina de substituicao @

Confirmacao : H

Digite o codigo de confirmacao ou de anulacao

%4 Cadastrar tempos - GPS 32 - Tecnotubo - [I\gps',demo’
Terminar

Cadastrar | Fases Consulta 7

| B

H Ca i cronala

a pelo posto

Rendimenio 10.9.

Rendimentos

Posto 5006: 02-serra de disco
Refuge 0.19°

Refuge Refugo

Peca

Cadastrar e modificar operacées x|
Projeto Cliente OF

| 1097 Emcusa 6 MERCEDES BENZ DD BRASI cotzsares ERE =
Pedicsol.1258-25 A entregar 30-05-2001 Hormal

Descricdo

2695 500 70 27

CONJUNTO SUPORTE DO TANQUE DE COMPE}LI

Fass Recursos
[z0 [Pasto 40123 37-solda mag =] & Fabrica
_______ =] © Sub-contratac:

Fegas Preparac ProducdiControle Trans
longados| 100 | Tpo previsto| 0.0833 | 0 1111
Acabadas | TomEs prossds | [ g H.m

= H.C
Refugada | stado|iguardar E = e
“icha Estad Fas= Recuzso ¥ B-H

Aguardar

Aguardar
26204 Aguardar
26205 Aguardar
26206 Aguardar

F a0 —=clda nag

Adicionar
P 40 1da mag
P 25067 22-prensa exentrica—40T Hodificar
Sub
N Cancelar
Excluir

oso P 45133 42 — Bancada (manual)
oe0 S 50144 53 — Embalagem

Hotas
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FERNANDO
LUCIOsoF™
Solucdes ERP e de Gestédo de Producéao para a Industria

Acompanhamento da Producao

Representacao grafica

B> orer
=

Os tempos coletados
1 atualizam todo o sistema

Wolo_

I8 Em curso = 10000 x 4401

s E possivel acompanhar a
. Qaﬂagp%@mm producdo de diversas
s ] formas, entre elas
——— & Eanejada:ﬂjljljﬂxatatm,& atI’aVéS de gréfiCOS de
s situacdo

———&=" Plansjads = 10000 x 44018

HE 5
=% Em curso = 10000 x 44045

oo

——&8 Planejads = 11000 % 1398

(84 lmprime Legenda [~ Descrigdo
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FERNANDO
LUCIOso™"

Solucdes ERP e de Gestédo de Producéao para a Industria

Gestao das Expedicoes

Consulta do Arquivo FE

e T e “1 O GPS estéa preparado

43803 EstaFE estdregist 43883 7 TR dmoe L8 05/07¢2005 N p ara | r d e Sd eo O rg ame nto

s 57 TRW Automative Ltda, 05/07/2005
43682 Exta FE esta regish 43682 Julhe. 2005 LB 7 - A .

| até a Expedicao do pedido
43681 EstaFEestaregsh 43681 7 il Ry Halli el !
43680 EstafE estdregin 43880 7 [ pumenye i3 bt acompan hando todo o seu
W79 EwaFEestdregin 4373 O |HW Aulomolive Lida 2 trajeto e fazendo

— 57 TR Automative Ltda, 05/07/2005

43678 Esta FE estdreqish 43678 : = X
Arah comparacao de custos

43677 EstaFE estdregisn 43677 O [HW REmotye Lidg a7y v ]
Enderegoda Fahiica 54= RPC LB orcados com os realizados

Comentario FE-= nf 43679

O GPS garante toda a
rastreabilidade da producao

€0 |0IE

Elementos FE-—--=  Tipa Referéncia Elemento Projeta f ltem f OF Qde Entregue f n® Fatura

T=1 1819015

== pmuela Comp. Rolete

Mumeros de Série, Lote
de Materiais ou Lote de

| 18152 o= 01-205-022683 715 LJ

Ok I Detalhe | Fatura Erocurar

M CT Qde Mo Externo
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Solucdes ERP e de Gestédo de Producéao para a Industria

Balango do projeto
Estado

Projeta

Terminado

OFs

Custo do Projeto

Cliente / Ref Pedido Cliente

Estado faturagdo compra Estrutura

Produgéo

Consultar Tempa Projeto Mivel de detalhe

[ Processao Tedrico

I~ com Despesas (Frete, Embalage ¥ Custo Real da OF/Estoque

Fahrica

Sub-Contrata—|

Matérias

Fornecimerr

Eventual - Retrabalho

Pre¢o de custo

Estimado (1) “ Passada(2) J Desvio(1-2) ‘

Usinagem 32400.00 29250.00
-Pega estogue 3150.00
OF Estogue 2%
-Compras 800.00 |
800.00
Centro
Estogue 397,92
Compras 397.92
Centro
Estogue 96.00
-Compras 96.00
-Centro "
5000.00 -5000.00
33693.92 -1850.00
35543.92

Wenda

B Reaiizado 3554392 [l Estimade 3369392 [l Venda 0.00

~Tipo de analise
+ Estimadt
" Previsto

Em 3

10000

20000

30000 40000

35000 35000

30000 30000

25000 - 25000

20000 - 20000 | Fabica

Sub-contrat.

15000 + 15000 W Reabastecimento-Estogue
10000 - 10000

5000 5000

04 r o
Estimado ' Passado

Erocurar Analise pedido

Imprimir ‘Imprimirdetalhe- i

At-engé'o nenhuma fatura de compras foi'recepci'onadé..

FERNANDO
LUCIOso™"

O GPS permite de
forma clara, o
acompanhamento
dos custos do
projeto, esteja ele
terminado ou em
producao.

Vocé sempre terd um
acompanhamento
através da
comparacao entre o
previsto e o real
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Solucdes ERP e de Gestédo de Producéao para a Industria

Acumulado dos tempos de fabrica do projeto No 100

Custo do Projeto

3

Afixagern detalhada deternpo: ¢ Previstc @ Passad Restantes " Tempo & Custol
asd Ajustagem Serra Centro de Prensas P _||Previstos Passados Tolerancia
H - Ferramenta 01 16 000,00 1 200,00 ] 21000 17 200,00 380000
F - Ferramenta 01 4 000,00 1 000,00 5 000,00 -5 000,00
F - Cavidade Inferiol 200,000 4 200,00 4 600,00 4 400,00 200,00
F - Cavidade Superi 150,00 4 900,00 460000 505000 - 45000
F - Coluna 400,00 2 200,00 220000 260000 - 400,00
-
| o[
Acumulados previstos 20 000,00 800,000 10600,00 1 000,00 32 400,00
Acumulado passado 20 000,00 780,000 1230000 1 200,00 34 250,00
Acumulados restantes 5000 -170000  -20000 -1 850,00
Atividade por Setor 35000 35000
30000 - r 30000
20000 20000
25000 4 - 25000
15000 15000
20000 — + 20000
10000 10000
15000 + 15000
5000 5000
10000 + 10000
0 | mwwesw L
asd Bjust Setr; Centr Prens 5000 L 5000
W Prevista | Passado 0 F o
Terminado

Diversas formas de
acompanhamento
estao disponiveis seja
através de custos seja
através de tempo, seja
detalhada ou
simplificada.

Vocé sempre tera a
informacéao atualizada
daquele momento, sem
ter que se contentar
em ver apenas
informacdes do més
passado
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Solucdes ERP e de Gestédo de Producéao para a Industria

O GPS esta preparado para toda tratativa de qualidade exigida
pela ISO 9000

— Controle de Lotes de Fabricacéo

— Controle de Lotes de Matéria Prima

— Controle de Recebimento

— Relatério de Controle de Recebimento

— Relatorio de Controle de Fabricacao

— Relatorio de Controle de Sub-Contratacao

— Fichas de Nao Conformidade

— Ordens de Retrabalho

— Pedido de Concesséao

— Fichas de Refugo

— Acao Corretiva

— Acéao Preventiva

— Controle de Ferramentas e Dispositivos de Controle e Fabricacao
— Custo da Nao Qualidade

— Auditoria de Fornecedores e Sub-Contratados
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FERNANDO
LUCIOsoF™
Solucdes ERP e de Gestédo de Producéao para a Industria

Alguns de Nossos Clientes no Brasil

/pANCONA  polimeld unizitzzz CRRS D

fFerrementirin de Frecisrs

2 Br=== MiOlO

Tecnologls em Lutrusso
150 D001:2000

Xal(i*\ 0S

ISO 9001:2000
M&l Tools

DIV
A
J.F. Peraita Del Hovo & Cia. Lida.
unlZT Parceiro estratégico da
IT1 Missler
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FERNANDO
LUCIOsoF™

Solucdes ERP e de Gestéao de Producao para a Industria

A solucao ideal para a sua
Ferramentaria

Ferramentarla

Entre em Contato:
Fernando Lucio Software
Fone: 11 3797-7550

Email;: vendas@missler.com.br
site: www.missler.com.br
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